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© Precede de realisation d'une ebauehe pour multhenile en verre de solce, et fibauche afnsl obtenue. 



© Procede de realisation d'une 6baucbe pour 
multfferule en verre de sHice, febauche etant 
oonstituee d'une piece en verre de siUce pre- 
sentant une pluraiite de canaux longitudinal* 
paraUeles entre eux. 

On prepare une barbotlne comportant une 
suspension da sule de sSice ; on la coule dans 
un moule (1) en rnatiere plastique contenant 
des uges amovfoles calibrtes (2). 

Apres sachage et donsfficatbn l^bauche 
obtenue peut dtre fibree. 
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La presente invention concerns un precede de 
realisation d'une ebauche pourmuIUfSruIes en veire 
• de silica; ces multtferulas sontdestlnees au raccor- 
de ™nt d'un assemblage da fibres optfques a un au- 
tre, ou & un guide d'onde opuque. 

On saft que le raccordernent de fibres optiques, 
pour Wlecommunlcatfons par exemple, necessite un 
guidage des exlrernites de ces fibres permettant d'at- 
telndre una grande precision dallgneroent 

Dans l'art anterieur, ces muiettrules efclent ha- 
bitueltement reaJlsees de manlere^dMduelle en ce- 
ramique uslnee ce qui est complexe et onereux. En 
outre, ie fait que la multiferule ait un indice optique 
different de celui des fibres entrame des phenome- 
nes de reflexions de Fresnel qui constituent des re- 
flexions parasites genantes, 

On a propose plus recemment dans lea brevets 
FR-A-26691ig et FR-A-2680879 de partlr d'une 
6bauche en matenau vltreux de section blen dfifinie 
dans laquellaont ere usines precfsement des alesa- 
ges cyllndrkjuesp d'axes paraOetes entre eux; on dls- 
■ pose ensuhe cette ebauche verticalement dans une 
• InstaUatlon du meme type qu*une Installation de Kbra- 
ge pour fibres optlquea, et on effectue un enrage de 
maniere a obtenir une muJUferure aux dimensions 
souharttee. 

Le probleme qui se pose est Ie cofit de towage 
preamble des alesages cylindnques de reDauche. 

La presente Invention a pour but de proposer un 
process Wen reproductible permettant <fevfter un tel 
uslnage, tout en aboutlssant a une ebauche ayant 
toute la precision reprise pour etre etiree et aboutb- a 
una multiferule aux dimensions desfaas. 

La pr^tenia Invention a pour objet un precede de 
realisation d'une eoauche pour multiferule en verre 
de silica, ladite ebauche etont constituee par une ple- 
ce en veire de silice presentant une pluraiite de ca- 
naux longltudlnaux paralleles entre eux, caracttrfee 
par le fait que Ton effectue lea operations sulvantes: 

- preparation d'une barbotlne comportant au 
molns 50% en polds de silica synthetique de 
surface speciflque au molns egale a 
MjTtfgramme, et un addltlf choisl parmliefluo- 
rure d'ammonlum, le biffuorure d'ammonlum 
dans une proportion au molns egale a 2% en 
poids, ou rackie fluorhy<firfque dans une pro- 
portion Inferfeure ou egale a 0,1 mole par litre. 

- coulee de ladite barbotine dans un mouie cylin- 
drique enmatlere plastlque contenant Interleu- 
rement & ^emplacement desdits canaux une 
pluraiite de tiges amovibles, de section drcufai- 
re ou en foaange, 

- prise en masse a Ja temperature ordinaire, 

- sechage pendant au molns hull heures a une 
temperature taferieure ou egale a 60°C, 

- demoulage, 

- traSement thermlque de densfflcatlon entre 
1300*C et 1450'C pendant une dure* compri- 



se entre une et trols heures sous vide ou sous 
atmosphere d'helrum. 
Lore du sechage la piece mouJee subit un retralt 
cornpris entre 10% at 15%, retralt permettant le de- 
moulage. 

Lore du trahement thermlque da densiflcatlon, le 
retraitestcomprisentre25%et35%, ladensirepasse 
de 1,3 a 2,2. 

Lea dimensions des tiges amovibles internes au 
mouie sont prevues pour tenir compte de ces deux ty- 
pes de retralt 

On cbbent ators une ebauche en silica transpa- 
rente constituee par una piece massive dense, dont 
la longueur peut alter jusqu'a 1 metre et le diametre 
is jusqira 60mm, pourvue d*canaux n'ayanfc necessite 
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.,„ a _ t , w vunyiuuna up vi aiuBos ou pro CcCfd 
denies plushaut pemiettenttfobtenfrdemanfere re- 
produciible une tone piece sans casse. ce qui ne 
s'etalt jamaia fait Jusqu'a present 
20 Dautres caracteristiques et avantages de la pre- 
sente Invention apparaftront au cours de la descrip- 
tion sulvante <Tun mode de realisation donne a titre 
iHustralif male nullement Hmhatlf. Dans le dessin an- 
nex^: 

- La figure 1 represents tres schenwtlquement 
en coupe un mouie en ma Here piastlque utilise* 
lore de fa mlse en oeuvre du procWd* selon fln- 
vention. 

- La figure 2 montre tres schematiquement en 
oo perspective Ebauche obtenue lore de la mise 

en oeuvre du precede* selon Invention. 

- La figure 3 est un schema partial tres aimpJifie 
du haut d'une tour de fibrage en vue de I'eti/a- 
ge d'une ebauche selon rinvention. 

35 On prepare une barbotjne en dlspersant 1200g 
de silice pyrog6n6ede la marque ABlOSILOx-50, de 
surface sptofique eOrrWgramme dans 600g <Teau 
desionisee. Les grains de sSIce ont de preference un 
diametre Inferleur a 76um. On met en oeuvre un me- 
40 langeurde type turbosphere de la Socttte MORT77, 
ayant una capaclte de 10 litres. On ajoute 5g de fluo- 
rure d'ammonlum. 

La barbobne 3 est coulee par une ouverture 6 dans 
un mouie 1 en potyethylene de diametre Interleur 
« 64mm, de longueur 1000mm contenant trois cylin- 
drea amoviWes 2 en polyethylene de diametre 5mm 
{cf figure 1), Le mouie 1 a eta prtalablement nettoyd 
a I'alcool pour que solt eiimlnee toute Impuretd pou- 
vant constltuer un point d'accrochage. 0 est dispose 
so dans une enceinte 10. 

La prise en masse de fa piece apparatt en molns 
de30 minutes. La piece estsechee a40»C sous ecu- 
rant d'aiote, schematlsfi par les fieches 11. pendant 
12 heures pulsdemoulee. Bio a laforrne tf un cyllndre 
ss reference 5 aur la figure 2 avec sea trois canaux 7. 
Les dimensions da la piece 5 sont respectivement 
57,6mm pourle diametre et 714mm pourla longueur 
sa denslte est de1,3. 
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Knn T^T tr ! lternent ** **™ mca - se entre imeettfols heures sous vide ousdw 

turn a 1400*C pendant deux heures sous balayage atmosphere d*heTwriL 

d h u« ^ 3tJBMM*« obtenua par le precede salon la re- 

Onobtient une ebauche finale en silica transpa- . vesication 1. 

rentededensitdegaloa2 t 2 ? dalongueur500mrn l de 5 
dlametre 40mm, avec hols cyllndres creux da dlame- 
tre 3mm. 

Cette ebauche est 6tiree sur un tour da fibrage a 
la vltease de 5 metres par minute a une temperature 
conslante, daPordre da 1700°C, Un schema tresslm- to 
plifle de I'lnstallation apparaft dans la figure 3. On a 
simplemont represent* le tour de fibrage 15 etun dis- 
posilif 14 pour malntenir Pebauche 5. 

Ce disposltlf 14 est aasode a des moyena 16 as- 

surant une surpresslon d'argon dans las canaux 7 15 

af In de malntenir les dlametres des orifices des muJ- 
tiferuJea en formation A une dimension conslante. 

Les multifSrules obtanuea ont pour dimensions; 

- dlametre exterfeur :1,7mm 

- longueur :30mm 2 o • 

- dlametre de chaque orifice : 127pm : ". ■■ 1 • , ' , .:;'"t- 
;• -distance entre deux dlametres d'orltlce \'z'<Y&^ 

250urru ; -: :! :'* : -V- : < ' •= - " 

Bien entendu Invention n'est pas limltee a 
I'exemplede realisation qui vient d'etre decriLAInsI, 25 
le polyethylene du moule pout etre remplace* par du 
poJyte^afluorethylene. La surpressJon d'argon peut 
fitra remplacee par la mlse en oeuvre (fhfilium ou 
d'axote. 
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1/ Proced6 de realisation <f une ebauche pour 
muIUferulB en verre de sillce, ladOe Ebauche Slant 
constitute par une piece en verre da sillce presentant 
une plurality de canaux tongjtudinaux paralleies enlre 
eux, caracterfsfi par le fait que Ton ef fectue les ope- 
rations sulvantes: 

- preparation d'une barbotine comportant au '40 
molns 50% en polds de sWJce synthdtlque de 
aurface spdcifiqoe au moina egale a 
40mVgramme, etun additif cholsiparml lefluo- 
rure tf ammonium, le blfluorure d'ammonlum 
dans une proportion au molns egale a 2% en 45 
poids, ou faclda fluorhydrique dans une pro- 
portion inferieure ou egale a 0 r 1 moie par litre. 

- coulee deladite barbotine dans un moule cyim- 
drique en matlere plastique contenant Intfirteu- 
rement a ^emplacement desdits canaux une so 
plural ile de tiges amovibies, de section cfrculai- 

re ou en losange, 

- prise en masse a la temperature ordinaire, 

- sechage pendant au molns hult heures a une 
temperature inferieure ou egale a 60°C, & 

- demoulage, 

- traltement thermlque de denslflcatlon entre 
1300°C et 1450°C pendant une duree compri- 
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FIG.1 




4 



10/15/2004. EAST Version: 1 4 1 



EP 0 652 184 A1 




FIG 




'16 



CD 

m 

CO 
H 

1 



CD 

f- 

m 

o 
O 



10/15/2004, EAST Version: 1.4.1 



EP 0 652 184 A1 



Office taropUn 



RAPPORT DE RECHERCHE EUROPEENNE 

EP 94 40 2493 



ICatrforie 



DOCUMENTS CONSIDERS COMME PERTINENTS I 
--- v ktHonia ~ . r I 



ISb})° 392 599 (PHILIPS WTEMTVERHALT1IHS 

• revindications 16,23,2* * 

PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 

vol I. 10, no. 287 (C-375) 30 Septenbre 1986 

& JP'A-61 106 434 (RMIKURA LTD.) 24 Hal 

1986 

• abregfi * 

PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 

l°\n \°l, n ^J* 6 ( S* 3M > 6 Deccabre 1986" 

* JP T A : 61 v!63,133 (SEIKO EPSON CORP.) =23 X 
Jul 1 let 1986 .. -. 

abrege" * 

PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 
vol 1 . 12, no. 496 (C-555) 23 Decenbra 1988 

* Srtgf* 205 321 (NTT ) 25 A0<rt 1988 
EP-A-0 473 104 (FURUKAVA ELECTRIC CO. LTD.) 
DE-A-34 35 772 (SIEMENS A6) 
FR-A-2 669 119 (ALCATEL CABLE S.A. ET AL.) 2 

^? 680 879 (ALCATEL ALSTHON C0MPAGN1E 2 
GENERALE D'ELECTRICITE S.A.) 



I".' /a 



U HAVE 



7 Kvrler 1995 



CATSGOUS DES DOCUMENTS CUTS 



OASSIMINTIItU 



C03B19/12 
G02B6/38 



% i .- . , J -I.'. • '. >. i . ^ .' J ...V; I 



DOMAJWE TECHNIQUES 
wOUQIES <WtCU) 



C03B 



Stroud, 0 



CtttaMtf m tow* Attfcfev, tuU k*U| | it 



6 



10/15/2004, EAST Version: 1.4.1- 



